
2次元・3次元統合CAM

『CADmeister CAM』 は、金型の構造部から製品部加工まで幅広く対

応した3次元統合CAD/CAMシステムです。

CAM-STRUCTUREはプレス金型構造部の一次加工用CAMシステムで

自動化と最適化を実現します。

CADmeister

CAM-STRUCTURE



CAM-STRUCTURE
加工特徴（面色、加工属性）から加工部位を自動認識します。

また、ナレッジの参照により、最適な加工手順、工具、加工条件が自動決定され

プレス金型 構造部加工の標準化、自動化、最適化が実現できます。

加工残り・加工漏れ・工具干渉がない最適加工パスが自動作成されます。

段取り定義
加工設計の前に、段取り情報として工作機械・ワークの取り付け位置・基準加工

座標系を設定できます。

この段取り情報により、切削時の稼働範囲検査、アタッチメントの必要性や割り出し

角度の自動決定、加工機毎に最適な切削条件を自動決定できます。

変形前CADデータ

自動加工部位作成
加工対象となる領域の範囲、工程組み決定キーワード、取代量などの情報を

「加工部位」として設定します。加工部位の設定方法には、加工特徴の情報

から自動作成する機能のほか、個別指示による手動設定もあり、設定後の

変更も可能です。

ボタンダイ穴形状作成機能を用いて製品にある穴あけ加工部位の作成も可能です。

隣接する加工部位を自動併合して、空中動作を削減する機能も搭載されています。

自動加工設計 ナレッジ機能
加工ノウハウをナレッジ登録することにより、加工部位（穴・座・ポケット）の

幾何情報を参照し、最適な加工手順（加工工程組み）、各加工工程の

工程パラメタ（切削ピッチ・送り速度など）、工具情報（工具・チャック・ホルダ）

工具軸、アタッチメントが自動的に決定されます。

ナレッジを利用することで加工残りや干渉のないNCデータが作成できます。

パス最適化
鋳物素材のストックモデルを認識し、不要な空振り動作を自動削除して加工
時間を短縮できます。また、加工部位間の位置決め動作では、製品形状を
認識して工具干渉のない最適な空中動作を作成します。
その他、加工順最適化や工具寿命分割などの機能で、加工データの最適化
を行うことができます。
チェック漏れデータのNCデータ化を防止する抑止機能も搭載されています。

お問い合わせ先：

ナレッジデータベース

加工工程

工具

切削条件

：

加工DB

切削動作最適化 早送り動作最適化
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U溝座面加工
アンダー工具を使ったU溝座面加工NCの作成が行えます。
溝中心軌跡もU溝沿いの輪郭軌跡も自由に作成できます。
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